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하우징; 하 우 징 의 일 측 에 마 련 되 며 경 사 면 이 구 비 된 사 판 부 ; 하 우 징 의 타 측 에 마 련 되 며 , 사 판 부의 경 사 면 을 마주 


의 삽 입 홈 이 원 주 방 향 을 따라 형성된 실린더; 실 린 더 의 삽 입 홈 에 각각 삽 입 되고, 
슈 는 사 판 부의 경 사 면 에 접 촉 되어 경 사 면 과 상 대 적 으로 슬 립 하는 복 수 의 피스톤; 

정 거 리 이 격 된 상 태 에서 사 판 부 와 고 정 되고, 경 사 면 과 의 Apolo] 피 스 톤 의 슈 를 AHS 
로써 슈가 경 사 면 에서 이 탈 되지 않도록 하는 리 테 이 너 ; 를 포 함 하는 유압 펌 프 가 소 개 된다. 


Wx 도 - 도 1 


10-1911288 


등 록 특허 


명 세 서 


청 구 봄 위 
청구 


1 


항 


\ 


의 일 측 에 마 련 되 며 경 사 면 이 구 비 된 사 판 부 ; 


슈 는 사 판 부의 경 사 면 에 접 촉 되어 경 사 면 과 


에 슈가 마 련 되 며 , 


의 단 


Id 


N 


사 판 부의 경 사 면 과 일 정 거리 이 


써 슈가 경 사 면 에서 이 탈 되지 입 


E 


Al 회 전 되 


프 트 와 함 


트 가 결 합 되어 실 런 더 가 구동 샤 


WT 


구동 AR 


실 린 더 에 


2 


항 


청구 


1 에 Sea; 


왕 


청구 


따라 마련 


리 테 이 너 와 이 격 되어 경 사 면 의 테 두 리 를 


츠 
= 


리 테 이 너 및 내 


츠 
= 


된 내 


리 테 이 너 로 구 성 되고, 슈 는 내 


경 사 면 의 사 이 에 


및 
A 


리 테 이너 


츠 
= 


리 테 이 너와 외 


츠 
S 


츠 
= 


된 외 


녕 | 
aa 
on 
of 
티비 


청 구 항 3 


2 에 있어서, 


리 테 이 너 의 외 주 면 과 외 


항 


청구 


dj 


리 테 이 너 의 내 주 면 에 


츠 
= 


츠 
= 


내 


비 
aa 
ou 


of 


4 


항 


청구 


2 에 있 이차, 
리 테 이 너 와 의 


알 


청구 
내 


리 테 이너 
ANGE 들 


츠 
S 


츠 
S 


측 리 테 이 너 로 부터 이 탈 되 지 이 


= 


리 테 이 너와 외 


츠 
S 


슈가 내 


가 형 성 되어 


=H 
출두 


으 
=I 


에는 슈 의 상단 


청 구 항 5 


2 에 있어서, 
리 테 이 너 의 외 주 면 과 의 


항 


청구 
내 


리 테 이 너 의 내 


츠 
= 


츠 
= 


6 


항 


청구 


29 이시, 


ils 


청구 


리 테 이 너 의 내 주 면 에는 
으 


' 
때 
것 


리 테 이 너 의 외 주 면 과 의 
따 


= 


내 
의 


7 


항 


청구 


10-1911288 


등 록 특허 


항 8 


청구 


항 9 


청구 


항 10 


청구 


항 11 


청구 


측 에 마 련 되 며 경 사 면 이 구 비 된 사 판 부 ; 


Aso}, 슈 는 사 판 부의 경 사 면 에 접 촉 되어 경 사 면 과 


써 슈가 경 사 면 에서 이 탈 되지 입 


께 회 


} 
할 


프 트 와 후 


리 테 이 너 가 샤 


및 
A 


\ 


되어 사판 


기 술 분 oF 
Wl Ao) = 


[0003] 


리 테 이 너 가 사 판 과 피 


퍼프 느 
W— we 


or 
H 


of 


구 조 이고, 리 테 이 너 가 2 개 의 


게 되는 


마 모 도가 높아 내 구 성 이 떨어지는 


상 기 의 배 경 기 술 로서 


[0004] 


의 지 식 을 가 진 자 에게 이미 알려진 종 래 기 술 에 해 당 함 


10-1911288 


등 록 특허 


ra 


( 특 허 문 


wr 


0001) KR 10-1390584 Bl 


인 


[0006] 


발 명 의 내용 
해 결 하려 
= 


과제 
명은 이러한 문제 
가 회 전 함으로써 리 테 이 너의 마 


[= 
u 


사 판 과 리 테 이 너 가 함께 


} 여 제 안 된 것으로, 


bs 


점 을 해 결 ㅎ 


반 
ad 


[0007] 


과 제 의 해결 수단 


; 하 우 징 의 일 측 에 마 련 되 며 경 사 면 이 구 비 된 


[00091 


리 0 


하 


ELEY 슈가 경 사 면 에서 이 탈 되지 않도록 


트 가 결 합 되 이 질 런 더 가 구동 사 


프 트 와 함께 회 


32 


실 린 더 에 구동 샤 


리 테 이 너 ; 를 포 함 하고, 


따라 마련 


리 테 이 너 와 이 격 되어 경 사 면 의 테 두 리 를 


츠 
S 


내 


및 
~ 


리 테 이너 


리 테 이 너와 의 


츠 
= 


된 내 


리 테 이 너 로 구 성 되고, 슈 는 내 


[0010] 


리 테 이너 및 경 사 면 의 사 이 에 걸릴 수 있다. 


츠 
S 


츠 
= 


= 


리 테 이 너 의 외 주 면 과 외 


리 테 이 너 와 외 


된 외 


내 
내 


리 테 이 너의 내 주 면 에 는 


츠 
= 


= 


[0011] 


‘lJ 


리 테 이너 


츠 
S 


츠 
S 


[0012] 


터 이 탈 되지 2 


측 리 테 이 너 로 부 


= 


리 테 이 너 와 외 


츠 
= 


가 형 성 되어 슈가 내 


리 테 이 너 의 내 


츠 
때 


리 테 이 너 의 외 주 면 과 의 
가 이 드 할 수 있다. 


츠 
S 


내 


[00131 


리 테 이 너 의 내 주 면 에는 


츠 
S 


리 테 이 너 의 외 주 면 과 의 


츠 
= 


내 


되고, 


Zo) 


4 A 


과 대 응 됨으로써 복 수 개가 


[00171 


[0018] 


프 트 와 함께 회 


리 테 이 너 가 샤 


및 
A 


\ 


되어 사판 


[00191 


실 런 더 가 회 전 함으로써 리 테 이 너 의 


함께 


} 펌 프 에 따르면, 사 판 과 리 테 이 너 가 


[0021] 


[0023] 


AALS. 


시 예 에 따른 유압 펌 프 의 Bs 


일 실 


명의 


cai 


본 


| 
N 


TC 
re 


[0024] 


[0025] 


[0026] 


[0027] 


[0028] 


[0029] 


[0030] 


[0031] 


[0032] 


[0034] 


S550) 10-1911288 
도 3 은 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 유압 펌 프 의 단면도 
도 4 는 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 유압 펌 프 의 상세 단면도 
도 5 는 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 유압 펌 프 의 외 측 리 테 이 너의 단면도. 
도 6 은 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 유압 펌 프 의 내 측 리 테 이 너 의 단면도. 
도 7 은 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 유압 펌 프 의 하우징 커 버 의 단면도 
Pes 실 시 하기 위한 구체적인 내용 
도 1 은 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 유압 펌 프 의 사 시 도 이 고, 도 2 는 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 유압 펌 프 의 
분해 사 시 도 이 며 , 도 3 은 본 발 명 의 일 실 시 예 에 따른 유압 펌 프 의 단 면 도 이고, 도 4 는 본 발 명 의 일 실 시 예 에 
so] ㅅ XE = 
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는, 하 우 징 (100); 하 우 징 (100) 의 일 측 에 마 련 되 며 경 사 면 (320) 이 구 비 된 사 판 부 (300); 
하 우 징 (100 2 타 측 에 마 련 되 며 , 사 판 부 (300) 의 경 사 면 (320) 을 마 주 하고 길 이 방 향 으로 연 장 된 복 수 의 삽 입 홈 


(560) 이 원 주 방 향 을 따라 형성된 실 린 더 (600); 실 린 더 (500) 의 삽 입 홈 (560) 에 각각 삽 입 되고, 각 각 의 단 부 에 + 
(540) 가 oo 슈 (540) 는 사 판 부 (300) 의 경 사 면 (320) 에 bas 경 사 면 (320) 과 상 대 적 으로 슬 립 하는 복수 
의 피 스 톤 (520); 및 사 판 부 (300) 의 경 사 면 (320) 과 일 정 거 리 이 격 된 상 태 에서 사 판 부 (300) 와 고 정 되고, 경사면 


(320) 과 의 사 이 에 피 스 톤 (520) 의 슈 (540) 를 2 FOEH 607 경 사 면 (320) 에 서 이 탈 되지 않도록 하는 리 
테 이 너 (700); 를 포 함 하고, 실 린 더 (500) 에 구동 샤 프 트 (900) 가 결 합 되어 실 린 더 (500) 가 구동 샤 프 트 (900) 와 함께 
회 전 되고, 사 판 부 (300) 는 하 우 징 (100) 에 고 정 되어 회 전 되지 않는다. 


발 그 샤 프 트 (900) 의 회 전 력 을 피 스 톤 (520) 의 병 진 운 
ㅎ 펌 프 에 관한 것이다. 특히, 본 발 명 의 경우 사 판 부 (300) 가 회 전 되 지 않고 
테 이 너 (700) 역시 사 판 부 (300) 에 함께 고 정 되기 때문에 사 판 부 (300) 와 리 테 이 너 (700) 는 절대 위치 

지 한 다. 리 테 이 너 (700) 와 사 판 부 (300) 의 위 치 가 고 정 되기 때문에 리 테 이 너 (700) 는 피 스 톤 (520) 의 ~ 

이 일 정 하게 유 지 되고, 그에 따라 리 테 이 너 (700) 가 회전 및 기 울 어 집 운 동 을 하는 종 래 와는 내구 

게 유 지 되 는 장 점 이 있다. 

이는, 사 판 부 (300) 와 리 테 이 너 (700) 를 고 정 하 고, 실 린 더 (500) 를 회 전 시킴으로써 얻게 되는 장 점 이며, 피스톤 

(520) 의 슈 (540) 는 사 판 부 (300) 와 리 테 이 너 (700) 의 사 이 에서 안정적인 회 전 을 이룰 수 있게 된다. 

구 체 적 으로, 본 발 명 의 하 우 징 (100) 에 는 일 측 에 사 판 부 (300) 가 마 련 되 고, 사 판 부 (300) 는 경 사 면 (320) 이 구 비 된 

다. 사 판 부 (300) 는 하 우 징 (100) 에 고 정 되기 때문에 회 전 되는 것이 아니고 경 사 면 (320) 이 일정한 기 울 기 를 유지 

한다. 


모 터 나 엔진 등 을 통해 샤 프 트 (900) 가 회 전 하고, 
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하 우 징 (100) 의 타 측 에 는 실 린 더 (500) 가 마 련 되 며 , 실 린 더 (500) 는 사 판 부 (300) 의 BANA (320) 마 주 하 고 길 이 방 
향 으로 연 장 된 복 수 의 삽 입 흠 (560) 이 원 주 방 향 을 따라 형 성 된 다 


실 린 더 (500) 의 삽 입 홈 (560) 에 는 피 스 톤 (520) 이 각각 삽 입 되 고, 각 각 의 피 스 톤 (520) 단 부 에 슈 (540) 가 마 련 되 며 , 
슈 (540) 는 사 판 부 (300) 의 경 사 면 (320) 에 접 촉 되어 경 사 면 (320) 과 상 대 적 으 로 한다. 즉 , 사 판 부 (30 
0) 는 고 정 되 고 실 린 더 (500) 가 회 전 함 으로써 피 스 톤 (520) 이 왕 복 운 


리 테 이 너 (700) 는 사 판 부 (300) 의 경 사 면 (320) 과 일 정 거리 이 격 된 상 태 에서 사 판 부 (300) 와 고 정 되고, 경 사 면 (32 
0) 과 의 사 이 에 피 스 톤 (520) 의 슈 (540) 를 27GLSH 슈 (540) 가 경 사 면 (320) 에 서 이 탈 되 지 SE 록 한다. 


특히, 본 발 명 의 경 우 에는 실 린 더 (500) 에 구동 샤 프 트 (900) 가 결 합 되어 실 린 더 (500) 가 구동 샤 프 트 (900) 와 함께 
회 전 되고, 사 판 부 (300) 는 하 우 징 (100) 에 고 정 되 어 회 전 되지 않는다. 


한편, 리 테 이 너 (700) 는 도 6 과 같이 ree 중 앙 부 에 고 정 된 내 측 리 테 이 너 (720) 및 내 측 리 테 이 너 (720) 와 
이 격 되 어 경 사 면 (320) 의 테 두 리 를 따라 마련된 도 5 의 외 측 리 테 이 너 (740) 로 구 성 되고, 슈 (540) 는 도 4 와 같이 
내 측 리 테 이 너 (720) 와 외 측 리 테 이 너 (740) 및 on 사 이 에 걸릴 수 있다. 랙 사 판 부 (300) 의 경사면 
(320) 에 리 테 이 너 (700) 가 고 정 되 어 슈 (540) 를 두 는 데 , 그 리 테 이 너 (700) 를 내 측 과 외 측 의 리 테 이 너 로 나누 
어 슈 (540) 를 내 측 과 외 측 에서 모두 Ade ~ 슈 (540) 가 경 사 면 (320) 에 서 내 측 이나 외 측 으 로 이 탈 되지 않고 
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또한, 내 측 리 테 이 너 (720) 의 
(725,745)°] 형 성 될 수 있다. 
(540) 가 안 착 홈 (725,745) 과 
^ 위해 도 5 와 6 에 서 볼 


외 주 면 과 외 측 리 테 이 너 (740) 의 내 주 면 에 는 각각 슈 (540) 가 안 착 되 는 안 착 홈 
안 착 홈 (725,745) 은 슈 (540) 의 외 주 면 과 대 응 되는 # 값 을 갖도록 형 성 함으로써 슈 
ASS 이루어 내 구 성 과 결합 강 도 를 증 대 시킬 수 있도록 호 % 성 
ㅇ Zz 


Al 
수 있듯이, 내 측 리 테 이 너 (720) 와 외 측 리 테 이 너 (740) 의 안 착 홈 (725,745) 은 각각 그 


측 리 테 이 너 (730) 와 외 측 리 테 이 너 (740) 는 각각 두께 방 향 으로 분 할 된 복 수 의 파 트 로 구 성 되고, 복 수 의 

부 파 트 (724,744) 에 는 슈 (540) 의 상 단 을 7 돌 출 부 (725' ,745') 가 형 성 되어 슈 (540) 가 내 측 리 테 
이 너 (720) 와 외 측 리 테 이 너 (740) 로 부터 이 탈 되지 않도록 할 수 있다. 내 측 리 테 이 너 (720) 와 외 측 리 테 이 너 (740) 가 
슈 (540) 를 잘 걸 어 두도록 하기 위해서는 그 형 상 이 ere 형 상 을 갖도록 해야 하고, 그 결 합 을 위해 각 각 의 
si age 상부 THE (724,744) 9} 하부 THE (722,742) 나누고, 하부 파 트 (722,742) 는 측 단 이 일 직 선 이 
되도록 하되 상부 파 트 (724,744) 에 는 슈 (540) 의 상 단 을 걸 어 두는 돌 출 부 (725' ,745') 가 형 성 되어 슈 (540) 가 내측 
리 테 이 너 (730) 와 외 측 리 테 이 너 (740) 로 부터 이 탈 되지 않도록 하는 것이다. 그리고 돌 출 부 (725' ,745') 는 AAA 
Al 안 착 홈 (725,745) 을 AVES 한다. 


또한, 내 측 리 테 이 너 (720) 의 외 주 면 과 외 측 리 테 이 너 (740) 의 
실 린 더 (500) 의 회 전 시 슈 (540) 의 원 운 동 을 가 이 드 할 수 있 
너 (720) 의 외 주 면 과 외 측 리 테 이 너 (740) 의 내 주 면 에 는 각각 
착 홈 (725,745) 은 슈 (540) 의 굴 곡 된 외 면 을 따라 형 성 될 수 
족 을 이루도록 한다. 
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같이, 슈 (540) 는 볼 Ela, 내 측 리 테이 
츠 안 착 홈 (725,745) 이 형 성 되며, 안 
(540) 와 안 착 홈 (725,745) 이 선 접 
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또한, 사 판 부 (300) 의 경 사 면 (320) 은 마 주 하는 4 
0) 와 경 사 면 (320) 은 서로 상대적인 경 사 를 이루 
고, 실 린 더 (500) 가 지 면 에 대하여 경 사 지 는 것도 가 능 하 다 . 


에 대하여 경 사 질 수 있다. 즉 , 실 린 더 (50 
사 면 (320) 이 지 면 에 대하여 경 사 질 수도 있 


또한, 실 린 더 (500) 의 삽 입 홈 (660) 내측 단 부 에는 실 린 더 (500) 의 외 부 와 연 통 되 는 입 출 구 (580) 가 형 성 될 수 
있다. 실 린 더 (500) 에 는 원 주 방 향 을 따라 복 수 의 삽 입 홍 (560) 이 형 성 되고, 그 삽 입 홈 (560) 각 각 에는 피 스 톤 (52 
0) 이 삽 입 되며, 삽 입 홈 (560) 각 각 의 내 측 에 는 각각 유 체 가 유입 또는 토 출 할 수 있도록 입 출 구 (580) 가 형 성 되는 
것이다. 
입 출 구 (580) 는 각 각 의 삽 입 홈 (560) 과 대 응 됨으로써 복 수 개가 형 성 되고, 복 수 의 입 출 구 (580) 중 일 
우 징 (100) 의 제 1 푸 트 (140) 와 연 통 되고 나머지 입 출 구는 하 우 징 (100) 의 제 2 포 트 (140') 와 ASS 
적 으 로, 하 우 징 (100) 에 는 도 7 과 같이 커 버 (160) 가 결 합 된 다. 그 커 버 (160) 의 내 측 에는 절 반 의 입 
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= 
제 1 연 통 홈 이 형 성 되고, 그 반 대 측 에 나머지 입 출 구 들 과 연 통 되는 제 2 연 통 홈 이 형 성 된 다 . 그리고 각 각 의 연 
(164) 에 는 각각 제 1 포 트 (140) 와 제 2 포 트 (140') 가 연 결 되는 것이다. 


은 구 성 에 따라 절 반 의 피 스 톤 들이 압 축 을 하는 동안 제 1 연 통 홈 과 제 1 포 트 (140) 를 
Uni] avis] 이스즈 도이 AGE se Se wren 제 2 연 통 홈 을 통해 
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) 를 통해 유 체 가 다시 유 임 되며 순 환 하는 에 


한편, 삽 입 홈 (560) 은 실 린 더 (500) 의 둘 레 를 따라 일정 간 격 으로 복 수 개가 형 성 되며, 각 각 의 삽 입 홈 (560) 에 피스 
톤 (520) 이 삽 입 됨 으로써, 샤 프 트 (900) 의 회 전 방 향 에 따라 하 우 징 (100) 의 제 1 포 트 (140) 또는 제 2 포 트 (140') 가 유 
체 의 hae 또는 출 구 로 전 환 될 수 있다. 즉 , 특정 피 스 톤 (520) 의 기 준 에서 보면, 실 린 더 (5 가 dae 
회 전 시 그 피 스 톤 (520) 이 압 축 운 동 을 한다면, 실 린 더 (500) 가 반 시 계 방 향 으로 회 전 할 경 우 에는 그 톤 (520) 은 
신 장 운 동 을 하는 것이다. 그에 따라 제 1 포 트 (140) 및 제 2 포 트 (140') 는 유 체 를 토 출 하거나 또는 유우 
다. 이는 사 판 부 (300) 가 고 정 되고 실 린 더 (500) 가 회 전 함으로써 얻는 또 다른 장 점 으 

프 트 (900) 의 회 전 방 향 을 전 환 함으로써 유 압 의 형성 방 향 도 간단히 전 환 시 키 는 장 점 이 있는 것이다. 
리터 


한편, 본 발 명 의 이러한 구 조 는 구동 샤 프 트 (900) 는 사 판 부 (300) 와 결 합 되어 사 판 부 (300) 및 
샤 프 트 (900) 와 함께 회 전 되고, 실 린 더 (500) 는 하 우 징 에 고 정 되어 회 전 되 지 않도록 함 으 로 써 도 are 
성 이 가 능 하 다. 즉 , 사 판 부 (300) 와 리 테 이 너 (700) 가 함께 고 정 되는 ~ 동 일 하 
상 대 적 으로 회 전 시 키 거나 또는 사 판 부 (300) 를 상 대 적 으로 회 전 시키는 경 우 가 서로 동일한 작 용 을 ene 것이 
다. 다만, 이 경 우 에도 사 판 부 (300) 는 제 자 리 에서 하 나 의 축을 중 심 으로 회 전 할 뿐 복 수 의 축을 통해 요 잉 운 동이 
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슈 (540) 와 안정 
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다. 그에 따라 리 테 이 너 (700) 역시 요 동 치는 것이 아니라 일정한 회 전 만이 일어나고, 


적인 ABS 함으로써 슈 (540) 의 마 모 도가 감 소 된다. 


한 실 시 예 에 관 련 하여 도 시 하고 설 명 하였지만, 이 하 의 특 허 청 구 범 위 에 의해 제 공 되는 본 발 명 의 
벗어나지 않는 한도 내 에 서 , 본 발 명 이 다 양 하게 개량 및 변 화 될 수 있다는 것은 당 업 계 에서 통 
즈 9 2 


300 : 사 판 부 


700 : 리 테 이너 


S550] 10-1911288 


bry 
ns 
rN 


744 
540 

- > 745 

세 년 「 ~ 

/ 3, 

B= 745 
{BX OD 520 

320 “~ = 


S550] 10-1911288 


